                                                Монтаж завода на заранее подготовленные фундаменты

 осуществляется за 3-5 дней, в зависимости от объёма склада цемента.
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Технические решения.

1. Модульное построение завода. Модули поставляются в полной заводской готовности и технологически отлаженные. Смесительно-дозирующий модуль  в транспортном положении складываются и все агрегаты остаются подключёнными. Перевод модуля в рабочее положение 6-10 часов. Склад заполнителей (секция объёмом свыше 5,0 м3 требует сборки ограждающих конструкций-транспортный негабарит) состоит из двух, устанавливаемых друг на друга модулей и подключается двумя разъёмами и одним пневмошлангом через быстроразъёмный фитинг (пневмооборудование Фесто, Камоцци, СМС по желанию заказчика). Срок монтажа 3-4 часа. Склад цемента свыше 70 тонн поставляется в разобранном виде (транспортный негабарит). Монтаж сборного склада цемента 100 тонн осуществляется за 4 дня (включая установку шнека).
2. Смесительно дозирующий модуль включает в себя бетоносмеситель со скиповым подъёмником, дозаторами воды,цемента, химдобавок,кабиной оператора, смонтированных на одной раме.

В кабине оператора смонтированы пульт управления с центральным контроллером, силовой шкаф. Все кабельные разводки силовой и измерительных схем сгруппированы на центральном распределительном терминале.

3. Электронная система управления на тензометрических датчиках работает  в ручном, полуавтоматическом и автоматическом  (по принципу «НАЖАЛ И ЗАБЫЛ») режимах Все три режима не требуют между собой переключений, чем обеспечивается трёхкратное резервирование системы управления. Запуск системы осуществляется как из кабины оператора, так и с удалённого (не более 1000 м) компьютера. Данные о качестве и количестве выпущенной бетонной смеси в форматах 1 С Бухгалтерия хранятся в удалённом компьютере и в режиме реального времени могут передаваться на центральный сервер предприятия через интернет (GPRS модем при отсутствии телефонной линии).
4. Подача воды и химических добавок из емкостей (с регистрами отопления, для химдобавок с барбатацией) расположенных на нулевой отметке по «сухим продуктопроводам» (важно при отрицательных температурах). Пополнение запасов воды-автоматическое. Дозирование воды и химдобавок осуществляется в один дозатор, точность дозирования добавок +/- 50 гр. Подача в смеситель осуществляется насосом под давлением, что обеспечивает изначальное равномерное смешивание добавок с водой и равномерное распыление. 
5. Взвешивание заполнителей как в транспортёре так и в скиповом подъёмнике. Датчики устанавливаемые под скиповым подъёмником выдерживают 20ти кратный перегруз, что делает возможным исключение каких либо подвижных элементов. Скип просто «падает на датчики». 
6. Высокое качество выпускаемых смесей за счёт строгого соблюдения технологического регламента и высокой точности дозирования. Высокая точность взвешивания и дозирования достигается за счёт применения самых совершенных электронных компонентов и специализированных алгоритмов (совершенствуются на протяжении 10 лет).
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Смесительно Дозирующий Модуль  в транспортном положении.











                                     Вес 8,5 тн. При Погрузо-разгрузочных работах используются строп 6м.

                                                   Высота подъёма крюка при монтаже не менее 10 м

Перевод завода в монтажное положение.
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1. Разложить стойки как показано на фотографии.

2. Установить раму на деревянную клеть высотой 900 мм. и монтажные стойки (удерживая краном)

3. Удерживая краном кабину оператора, снять последнюю с транспортных креплений и опустить на землю.

4. Установить ковш скипового подъёмника в направляющие до упоров.

5. Перевести стойку скипового подъёмника в рабочее положение.
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Перевести дозатор цемента и дозатор воды в рабочее положение.(на датчики) Наличие заземляющих шин обязательно.















7. Краном подтянуть стойки и закрепить шарниры пальцами. (шарниры средней стойки находятся под люками)

8. Закрепить на кронштейны кабины рабочие площадки без ограждений.

9. Закрепить выгрузочный лоток (воронку) в рабочее положение.

10. Приступить к подъёму модуля в рабочее положение на отметку 2,0 м.

При подъёме особое внимание обратить на расправление кабелей, отсутствие задевание кабиной за раму, надёжное распрямление стоек.

11. Убедиться, что ловители на раме стоят напротив балок крепления кабины и продолжить подъём модуля на рабочую отметку 4,2 м.

12. Убедиться, что стойки заняли строго вертикальное положение, и закрепить последние болтовыми соединениями.

13. Установить все распорки согласно документации

14. Установить необходимые лестницы и ограждения.

15. Выполнить рабочее заземление.

16. Установить компрессор под кабину управления

17. Подать электроэнергию на завод кабелем не менее 16 мм2

18. Подключить компрессор

                                                                   ГЛАВНЫЙ  РАСПРЕДЕЛИТЕ[image: image5.jpg]
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ЛЬНЫЙ МОДУЛЬ

(вид со стороны кабины оператора)
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Распределительный Щит (вид со стороны бетоносмесителя)
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СИЛОВОЙ ШКАФ

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ
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Монтажные стойки





Деревянная клеть





Импульсная аэрация силоса цемента





Розетка 380В питание силоса цемента





Розетка 380В питание склада заполнителей





Розетка 380В питание компрессора





Розетка насоса подачи воды





От Компрессора


10 Бар





Управлением шибером


Бетоносмесителя Х1  10
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Датчики положения скипа
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